Le coton

Quand Eli Whitney inventa, en 1794, la machine
permettant de séparer le coton des graines du
cotonnier, il ne soupgonnait pas qu’il allait écrire
un chapitre de ’histoire des Etats-Unis. Le monde
avait besoin de beaucoup de coton. Il n’était pas
possible, 4 ce moment, d’étendre encore les plan-
tations dans le sud-est des Etats-Unis en raison
de la pénurie de main-d’ceuvre. La séparation
du coton des graines nécessitait un personnel
nombreux : il fallait dix heures 4 un travailleur
pour préparer une seule livre de coton. Cette
tache était confiée a des esclaves noirs. Le moulin
a coton de Whitney changea tout cela. 1l effectuait
en une heure le travail de plusieurs ouvriers en
un jour. La chute des prix fit du coton le produit
textile universel. Les plantations de coton se
développerent dans le sud-est des FEtats-Unis.
La demande de main-d’ceuvre augmenta for-
tement, surtout aprés que le commerce des escla-
ves eut été supprimé dans les Antilles (1833).
Ce trafic d’esclaves se poursuivit aux Etats-Unis
jusqu’en 1864. Il fut le prétexte de la guerre
de Sécession qui se termina par la défaite des
Sudistes séparatistes.

Le cotonnier est un arbuste des régions chaudes.
Il craint la gelée et demande de I’eau pendant
sa floraison. Les conditions sont diamétralement
opposées pour la maturation. Il faut une séche-
resse complete pour que le coton, qui est une
sorte de duvet, se développe normalement. Les
régions productrices de coton se trouvent donc
dans les zones chaudes et subtropicales de I’hémi-
sphére nord : sud-est des Etats-Unis, sud de
I'UR.S.S., PEgypte et les régions soumises 2 la
mousson.

Cest en Grande-Bretagne d’abord que 'industrie
cotonniere atteignit un certain développement.
Manchester était, au x1xe® siécle, le centre mondial
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du coton. Les autres pays d’Europe travaillent
actuellement trois fois plus de coton que I’Angle-
terre. Les Etats-Unis possédent dans la région
de Boston et d’Atlanta les plus grandes filatures
du monde.

Le coton est séparé des graines dans le pays
producteur et expédié¢ en balles fortement com-
primées. Les balles sont ouvertes et le coton est
introduit dans une machine dotée de tambours
tournant a vive allure. Cette opération permet
de séparer le coton de toutes les poussiéres et
impuretés. Le coton sort de 'opération sous la
forme d’un grand rouleau. Celui-ci est confié
alors a une autre machine également dotée d’un
tambour garni de fines aiguilles qui assurent une
purification et une extension meilleures encore.
La matiere premicere a ainsi été transformée en
un ruban. Ce ruban est étiré en passant entre
des cylindres tournant a grande vitesse. Cette
opération est appelée Détirage. Ayant acquis
Iépaisseur d’un fil, le coton est enroulé sur des
bobines, puis, a vive allure (10.000 tours par
minute), sur des fuseaux. La méche étirée est en
meéme temps tordue afin que les fibres soient
plus résistantes. La machine a filer compte de
deux A quatre cents fuseaux. Elle fournit le fil
terminé.

Disons encore que le coton a été remplacé ces
derniers temps par des fibres artificielles. Celles-ci
sont a base de cellulose. Les fibres de coton et
les fibres artificielles ont des qualités fort
semblables et sont parfois tissées ensemble.

En haunt a ganche : capsule de cotonnier, en coupe, les fibres.

En hant a droite : le moulin & coton d’Eli Whitney qui
permet de séparer les graines du coton.

Au milien & ganche : filage an rouet et fil de coton.

Aun milien a droite : vue des fuseanx d’une machine a filer
moderne.

En bas a

En bas a droite : métiers modernes.

gauche : tissage a la main et tissu de coton.






KATOEN

Toen Eli Whitney de machine uitvond waarmee
katoen ontdaan wordt van het zaad, heeft hij
nooit kunnen vermoeden dat hij meteen in ze-
kere mate de geschiedenis van de Verenigde
Staten zou schrijven.

De wereld had veel katoen nodig. Voorlopig was
het echter niet mogelijk de plantages in het
zuidoostelijke gebied van de USA uit te breiden,
omdat een katoenplantage te veel werk vereiste,
vooral het ontzaden van het katoenpluis : 10 uur
om één pond katoen te bereiden. Dit werk werd
verricht door negerslaven. Met de katoen-
molen van Whitney kwam hierin een grote ver-
andering : in één uur werd met deze machine
het werk verricht waarvoor verschillende ar-
beiders een dag nodig hadden. Een geweldige
prijsdaling maakte plots van katoen het meest
gebruikte textielprodukt ter wereld. Van toen af
breidden de katoenplantages zich geweldig uit in
het zuidoostelijke deel van de USA. De vraag
naar zwarte werkkrachten werd bijzonder groot,
vooral toen de slavenhandel in de Antillen (1833)
werd afgeschaft. Die slavenhandel bleef in de USA
in zwang tot in 1864 ; hij werd ten slotte het
voorwendsel van de Secessie-oorlog, waaruit de
eenheid van de USA is gegroeid.

De katoenstruik is een plant uit de warme stre-
ken. Hij kan niet tegen vorst en heeft behoefte
aan regen in de bloeitijd ; voor het rijpen,
daarentegen, is absolute droogte vereist, opdat
het vruchtpluis zich netjes zou kunnen ontwikke-
len. De grote katoenproducenten liggen derhalve
in de subtropische streken van het noordelijk
halfrond : het zuidoosten van de USA, Zuid-
sovjet-Rusland en de moessonlanden. In Groot-
Brittanje kwam de katoenindustrie het vroegst
tot ontwikkeling. In de 19¢ eeuw was Manchester
hét katoencentrum van de wereld. Thans ver-
werken de andere landen van Europa drie maal
meer katoen dan Engeland. De Verenigde Staten
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bezitten echter in de streek van Boston en Atlan-
ta de grootste spinnerijen ter wereld.

De katoenvezels worden in de landen van her-
komst ontdaan van de zaadkorrels, en in sterk
geperste balen verzonden.

In de katoenverwerkende landen wordt het ka-
toen eerst gereinigd. De balen worden opengelegd
en het katoen wordt in een machine met snel-
draaiende trommels gebracht. Deze bewerking
noemt men het "kloppen”, en ontdoet het katoen
van stof en allerlei onzuiverheden. Deze machine
levert de grondstof af in de vorm van een grote
rol. Die rol wordt op de "kaard” geplaatst, d.i.
een machine met een trommel waarop fijne naal-
den zijn aangebracht. Bij deze bewerking wordt
het katoen nog beter gereinigd en opengetrokken.
Ditmaal wordt de grondstof afgeleverd in de vorm
van een lint.

Dit lint wordt uitgerekt door verscheidene paren
cylinders met opgaande snelheid. Het lint wordt
op de opeenvolgende machines steeds dunner, tot
de dikte voor het gewenste garen verkregen is.
Deze bewerking noemt men het uitrekken. Wan-
neer de vereiste dikte bekomen is, wordt het
garen in de vorm van een wiek op spoelen ge-
wonden. Die wiek wordt daarna met zeer hoge
snelheid (10.000 toeren per minuut) op een spil
gewonden. De uitgerekte wiek krijgt terzelfder
tijd een tors, die de vezels samenhoudt. De spin-
machine heeft twee- a vierhonderd spillen, en die
leveren het afgewerkte garen. In de katoenweverij
wordt dan tot de laatste bewerkingen overgegaan.
Duizenden draden worden parallel naast elkaar
op een grote spoel gewonden, die men de "ket-
tingboom’’ noemt. Het kettinggaren wordt soms
versterkt of gepapt om beter bestand te zijn
tegen de verdere behandelingen. De kettingboom
rolt achter aan het getouw langzaam af, en het
garen wordt in twee of meer lagen verdeeld. Deze
lagen worden op en neer gehaald ; en een schiet-
spoel met inslaggaren wordt bij elk op-enneergaan
tussen de garenlagen gejaagd, om de inslagdraad
in het weefsel aan te brengen. Het kruisen van
de kettingdraden weerhoudt de inslag, en vormt
aldus het weefsel.

Boven. links : katoenknop en doorsnede waarin het pluis te
zien is; rechts : de katoenmolen van Eli Whitney om het zaad
van het pluis te verwijderen. Midden links : handspinnen en
gesponnen katoendraad ; rechts : het spillen van een moderne
spinmachine. Onder links : handweven en katoenweefsel ;
rechts : moderne weefgetouwen.
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